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Die Tyrolit Gruppe

Tyrolit ist einer der flihrenden Hersteller fiir gebundene Schleif-, Trenn-, Bohr-
und Abrichtwerkzeuge sowie von Maschinen fiir die Bauindustrie.

Das Familienunternehmen der Swarovski Gruppe mit Stammsitz in Tirol
besteht seit 1919 und beschéftigt tiber 4.200 Mitarbeiterinnen an 27
Produktionsstandorten in 11 Landern.

Rund 80.000 Tyrolit Produkte schleifen, trennen und bohren téaglich
Materialien jeglicher Harte in unzahligen Industrien rund um den Globus.



Das Fly Wheel Cut Messer

Erleben Sie die neue Referenz beim Schneiden. Unser hochwertiges
Fly Wheel Cut Messer wird in enger Zusammenarbeit mit dem Tiroler
Werkzeugexperten Stubai hergestellt. Es wird in 64 Arbeitsschritten von
Meisterhand manufakturgefertigt und iberzeugt mit einer auRergew&hnlichen
Schnittleistung, edlem Design und einem Gewicht von lediglich 155 Gramm.



Spezial-Beschichtung

Die spezielle Teflon-
Beschichtung sorgt flir
geringen Widerstand,
wodurch ein Anhaften des
Schnittguts auf ein Minimum
reduziert wird!

Vakuumgehérteter Edelstahl
Verleiht lhrem Messer

enorme Harte, Flexibilitat und
Schneidhaltigkeit. Die Form und
Grofie der Klinge erleichtert das
Aufschaufeln der Lebensmittel
nach dem Schneiden.

Edler Micarta-Griff

Der patentierte, ergonomi-
sche Griff verhindert durch
seine Form die Gefahr von
Schwielen. AuRerdem ist
Micarta besonders langlebig

und strapazierfahig.




Fly Wheel Cut

Die hohe und lange Klinge verringert bei richtiger Fingerhaltung die Verletzungsgefahr
und ermoglicht ein rasches, gleichmafiges und miiheloses Schneiden. Wahrend
Daumen und Zeigefinger das Ende der Klinge stabilisieren, bleibt die Spitze des
Messers immer auf dem Schneidbrett. Die Hand folgt einfach der Bewegung des
Messers wie der eines Schwungrades. Dieser Schwungradschnitt ist bei Profikéchen
besonders beliebt, da so ein Verdrehen der Klinge verhindert wird und parallel
gefiihrte Schnitte besser durchgefiihrt werden kénnen.



Fly Wheel Cut
MANUFAKTURfertigung

Die aufwendige Herstellung des Fly Wheel Cut Messers erfordert
héchste Prézision in 64 Arbeitsschritten.







Das Material: Spezial-Stahl aus
osterreichischer Konzernqualitdt

Ihr Messer besteht aus nichtrostendem, martensitischem,
high-end Edel-Chromstahl mit speziellen Sonderlegie-
rungszusdtzen. Dieser liefert enorme Harte, Flexibilitdt und
Schneidhaltigkeit und ist das ideale Material fir Werkzeuge
und Bauteile mit sehr hohen Anforderungen wie Messer-
klingen oder schneidende chirurgische Instrumente. Durch
die spezielle Mikrostruktur wird ein Hartegrad von 60 HRC
(Harte nach Rockwell) erreicht.

Das Hartungsverfahren

Bei der Vakuumhartung werden die Klingen auf bis zu

1050 °C erwérmt und danach mit Stickstoff-Uberdruck
stark abgekiihlt. Durch dieses Harteverfahren wird die
Verformbarkeit des Stahls verringert und die Grundlage des
Hartegefiiges geschaffen. Ein zusatzlicher Tiefkiihlprozess
verfeinert die gewiinschte Mikrostruktur noch weiter. Nach
diesen extremen Temperaturunterschieden wird die Klinge
nochmals auf bis zu 200 °C erwarmt, rund 30 Minuten

auf dieser Temperatur gehalten und dadurch das Material
entspannt. Durch dieses sogenannte ,,Anlassen“ werden der
exakte Hartegrad und die optimale Flexibilitat erreicht.



Der Schliff

In der Schleiferei werden die Klingenrohlinge mit speziellen
Schleifsteinen unter starker Kiihlung vorgeschliffen. Danach
werden die Klingen in mehreren Schleifvorgéngen poliert und
die Kanten abgeschliffen (,,gebrochen). Im Anschluss werden
sie mit besonders harten CBN-Schleifscheiben feingeschliffen.

Die Beschichtung

Die schwarze Beschichtung ist die in der Industrie fiir Werk-
zeuge Ubliche. Aufgrund Ihrer auierordentlich hohen Gleitfa-
higkeit ist sie auch fiir Schneidewerkzeuge bestens geeignet.

Der Griff

Die Griffschalen werden aus Micartaplatten vorgefertigt
und danach auf einer Mehrachsen-CNC-Maschine drei-
dimensional gefrdst. AnschlieRend werden sie hdndisch
grob- und feingeschliffen, in die ideale ergonomische Form
gebracht und vorpoliert. Danach werden die Griffschalen
auf die Klinge aufgesteckt und passgenau geschliffen.

Im Anschluss werden die Griffschalen und Klingen luftdicht
verpresst und mit Spezial-Mehrkomponentenkleber unl&s-
bar miteinander verbunden.



Die Gravur & Feinschliff

Die Kontur des Messers wird feinpoliert und erzeugt
den charakteristischen Effekt vom edlen Zusammen-
spiel des hochgldnzenden Metalls zur tiefschwarzen
Klinge. Zusdtzlich werden alle Kanten des Messers,
bis auf die Schneide, abgerundet. Die Gravur wird
gelasert, und bleibt ein Messerleben lang sichtbar.

Im finalen Arbeitsschritt bekommt das Messer sei-
nen letzten Schliff. Jede Schneide wird einzeln noch
einmal mit Fingerspitzengefiihl sorgfiltig gescharft
und poliert. Jedes einzelne Messer wird vom Meister
im Werk kontrolliert, erst dann erhilt es die Freiga-
be fiir den Verkauf.



Kontakt

Bei Fragen zum Produkt oder im Schadensfall
kontaktieren Sie uns.

Den Kontakt unseres Customer Service finden Sie
auf www.tyrolitlife.com oder Sie senden uns eine
Nachricht an contact@tyrolitlife.com.

TYROLIT - Schleifmittelwerke Swarovski K.G. | Consumer Goods
Swarovskistrasse 33 | 6130 Schwaz | Osterreich



TYROLIT

www.tyrolitlife.com

Handmade in Tirol
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